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HEXO to przemystowe maszyny najwyzszej klasy, dedykowane do pracy w przemysle. Bazujac na naszym ponad

30 letnim dodwiadczeniu, stworzyliSmy optymalne rozwigzania w zakresie pneumatyki narzedziowej. Naszym

zatozeniem byto zaprojektowanie narzedzi, ktére sprostaja najwyzszym oczekiwaniom wymagajacych klientéw.

Dynamicznie rozwijamy nasza oferte maszyn poszerzajac grono zadowolonych klientéw. Narzedzia HEXO idealnie

wpisuja sie w potrzeby polskiego przemystu. Skutecznie sprawdzaja sie w przemysle stoczniowym, odlewniczym,

stalowym, kompozytowym, samochodowym, kolejowym, jachtowym, meblowym, stolarki otworowe;.

Jezeli chcesz przetestowa¢ narzedzia HEXO, skontaktuj sie z naszym doradca

JAKOSE

Narzedzia HEXO zostaty
zaprojektowane dla przemystu,
dlatego tez mogg by¢ z powodzeniem
stosowane do nieprzerwanej pracy.
Kupujac HEXO, kupujesz najwyzsza

jakos$¢ w rozsadnej cenie.

i wprowadz nowg jakosé do swojej firmy.

GWARANCJA

Narzedzia HEXO s objete roczng
gwarancja, a w kolejnych dwéch latach,
uzytkownik ponosi jedynie koszty
zuzytych czedci. Jezeli czas naprawy
przekroczy tydzien, dostarczona

zostaje maszyna zastepcza.

ZAUFANIE |
PROFESJONALISTOW
Narzedziami HEXO pracuja
profesjonalisci w takich zaktadach
jak stocznie, odlewnie, fabryki
samochoddéw czy fabryki mebli. Zaufali
nam m.in.: KGHM, Odlewnia Srem,

Catterpilar czy Opel.
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SZLIFIERKI KATOWE

SZLIFIERKI KATOWE

HX-125S1.1P HX-125S1.2P HX-125S1.1W HX-125S1.9P
820W | 2kg 900w | 1,5kg 820w 1300 W 11,8kg
Stabilizator predkosci obrotowej Stabilizator predkosci Stabilizator predkosc! Stabilizator predkosci obrotowej
Tylny wylot powietrza obrotowej Obl’OFOWeJ Blokada wrzeciona
Boczny - sterowany Tylny wylot powietrza Raczka boczna antywibracyjna
wylot powietrza Tylny wylot powietrza
Blokada wrzeciona
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HX-125S1.6P HX-125A1.8P HX-125A HX-125S2.5P
1200W | 2,1kg 1300W | 1,5kg 700W | 1,4kg 1900 W 11,8 kg
Stabilizator predkoéci obrotowej Stabilizator predkosci obrotowej Boczny - sterowany Stabilizator predkosci obrotowej
Boczny - sterqwany Blokada wrzeciona wylot powietrza Blokada wrzeciona
wylot powietrza Tylny wylot powietrza Raczka boczna antywibracyjna
Tylny wylot powietrza
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HX-125S1.1P HX-12551.2P HX-125S51.6P HX-125A1.8P HX-12551.1W HX-12551.9P HX-125A HX-125S2.5P
Wylot powietrza tylny boczny boczny tylny Wylot powietrza tylny tylny boczny tylny
Max. wymiary $ciernicy [mm] 125x8x22,2 125x8x22,2 125x8x22,2 125x8x22,2 Max. wymiary $ciernicy [mm] 125%x6x22,2 125 125x8x22,2 125
Rodzaj Sciernicy wg PN 27;41; 42 27;41; 42 27;41; 42 27;41; 42 Rodzaj éciernicy wg PN 27;41,42 27;41;42 27;41; 42 27;41;42
Gwint wrzeciona M14x2 M14x2 M14x2 M14x2 Gwint wrzeciona M14x2 M14x2 UNC 5/8"x11 M14x2
Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 12000 12000 12000 12500 Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 12000 12000 10800 12000
Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2 Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,5 6,2 6,5
Moc [w] 820 900 1200 1300 Moc [wi] 840 1300 700 1900
Masa [kq] 2 1,5 2,1 1,5 Masa [ka] 1,6 1,8 1,8 1,8
Zuzycie powietrza [l/min] 580 640 920 980 Zuzycie powietrza [Vmin] 558 915 400 935
Dtugosé [mm] 249 210 296 265 Dtugoéé [mm] 270 237 246 237
Gwint przytacza powietrza [NPT] 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 3/8 1/4" 3/8
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 12,5 12,5 13 13 Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 13 13 13 13
Poziom hatasu [dB(A)] 89 89 89 89 Poziom hatasu [dB(A)] 85 88 88 96
Poziom drgaf max. [m/s?] <25 <25 <2,5 5,0%5 Poziom drgaf max. [m/s?] 6,6%250 52 <25 532




SZLIFIERKI KATOWE SZLIFIERKI SPECJALNE

HX-6661 HX-180S2.2P HX-230G2.5P HX-100S1P
550W | 1,9kg 1650 W | 3,3kg 1900W | 4,5kg 735W | 1,7kg
Polerka pneumatyczna Stabilizator predkosci obrotowej Ergonomiczny smukty korpus Blokada wrzeciona
Blokada wrzeciona Boczny - sterowany wylot powietrza Boczny wylot powietrza Reczna zmiana ustawienia ostony
2500 rpm Rekoje$¢ pokryta materiatem
antywibracyjnym
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1400W | 3,4kg 1900W | 4,1kg
Boczny - sterowany wylot powietrza Boczny - sterowany wylot
et HX-SBK
-
Spedjalistyczna szlifierka do usuwania, rdzy,
starych klejéw, farb czy mas uszczelniajacych itp.
Zastaw zawiera:
« 1 gumowa tarcza czyszczaca do klejéw po naklejkach/listwach samochodowych/
odwaznikach felg (@105x30,5 mm)
1 gumowa tarcza czyszczaca do farb wodnych (@101x30,5 mm)
200 20 « 1 szczotka druciana obrotowa zgrubna (11 mm), wygieta (do usuwania $rodkéw
o ochronnych podwozia i mas uszczelniajacych, oraz farb z efektem piaskowania)
N )
e 2 « 1 szczotka druciana obrotowa zgrubna (23 mm), wygieta (do usuwania $rodkéw
ochronnych podwozia i mas uszczelniajgcych, oraz farb z efektem piaskowania)
« 1 szczotka druciana obrotowa wykanczajaca (11 mm), prosta (do usuwania farb,
spoin i rdzy z efektem piaskowania)
&l ANS « 1 szczotka druciana obrotowa wykanczajaca (23 mm), prosta (do usuwania farb,
spoin i rdzy z efektem piaskowania)
« 6 tarcz z wtdkniny $ciernej (szlifowanie spoin po spawaniu)
« 1 adapter do szczotki obrotowej (11 mm)
« 1 adapter do tarcz gumowych i szczotki obrotowej (23 mm)
« 1 adapter do pojedynczej tarczy do zrywania starych powtok lakierniczych
« 1 adapter do podwdjnej tarczy do zrywania powtok lakierniczych
HX-6661 HX-180S2.2P HX-180A HX-230A HX-230G2.5P HX-100S1P HX-SBK
Wylot powietrza tylny boczny boczny boczny Wylot powietrza boczny tylny tylny
Max. wymiary $ciernicy [mm] 180 180x8x22,2 180x8x22,2 230x8x22,2 Max. wymiary $ciernicy [mm] 230x8x22,2 100x10x1 105
Rodzaj éciernicy wg PN 27;41; 42 27;41; 42 27;41; 42 Rodzaj éciernicy wg PN 27;41;42 41; 42
Gwint wrzeciona M14x2 UNC 5/8"x11 M14x2 UNC 5/8"x11 Gwint wrzeciona M14x2 UNF 3/8"x24 -
Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 2500 8400 7600 5900 Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 5900 14000 3500
Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2 Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2
Moc W] 550 1650 1400 1900 Moc W] 1900 735 340
Masa [ka] 1,9 33 3,4 41 Masa [ka] 4,5 1,7 1,2
Zuzycie powietrza [Vmin] 360 1180 1040 1260 Zuzycie powietrza [Vmin] 890 460 290
Dtugosé [mm] 307 323 250 310 Dtugosé [mm] 360 377 272
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/2" 1/4" 1/4"
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 13 13 13 Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 16 10 10
Poziom hatasu [dB(A)] 85 87,2430 89,2130 93,2430 Poziom hatasu [dB(A)] 89 89,5 83
Poziom drgan max. [m/s?] <25 4,5 5,65%049 2,735 Poziom drgah max. [m/s?] 2,7 37 2,5




SZLIFIERKI NA SCIERNICE SPOJONE

SZLIFIERKI PIONOWE
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HX-5572

970W | 3kg
Boczny wylot powietrza
Dtugo$é 501 mm

HX-5572 HX-150S4VP

Typ $ciernicy

Max. wymiary $ciernicy

Gwint wrzeciona

Predko$¢ obrotowa biegu luzem
Moc

Masa

Zalecane ci$nienie zasilania
Zuzycie powietrza

Dtugoséé

Gwint przytacza

Zalecana wew. $rednica przewodu

Poziom hatasu

Poziom drgaf max.

[mm]

[obr./min]
W]
tka]

[Bar]
[l/min]
[mm]
[NPT]
[mm]
[dB(A)]
[m/s?]

320

1
125x19x27
W1/2"x12

7600
970
3
6.2
850
501
1/4"
13
84
2,5¢1,6

HX-150S4VP
3000W | 5,6kg
Tarcza garnkowa 150 mm
Stabilizator predkosci

1
150
5/16"
6000
3000
55
6.2
1840
328
1/2"
16
92
2,43+1,5

obrotowej

298

HX-180S3VP

2250W | 44kg | 4,7kg
Tarcza szlifierska 180 mm
Stabilizator predkosci obrotowej

HX-180S4VP

3000W | 5,3kg

Tarcza szlifierska 180 mm
Stabilizator predkosci obrotowej

259

300

259

0
1
asow Taakn T agts | s | era
Tarcza szlifierska 180 mm Tarcza szlifierska 230 mm
Stabilizator predkosci obrotowej Stabilizator predkosci obrotowej
298 259
- - ~ 1 333 296
HX-180S3VP HX-180S4VP HX-230S3VP HX-230S4VP
Typ Sciernicy wg PN 27,42 27,42 27,42 27,42
Max. wymiary $ciernicy [mm] 180x10x22,2 180x10x22,2 230x10x22,2 230x10x22,2
Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 6000 6000 6000 6000
Moc [w] 2250 3000 2250 3000
Masa [kq] 4,4 53 4,7 5,6
Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2
Zuzycie powietrza [l/min] 1680 1840 1680 1840
Dtugosé [mm] 291 295 327 332
Gwint przytacza [NPT] 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 16 16 16 16
Poziom hatasu [dB(A)] 89 92 89 92
Poziom drgan max. [m/s?] 1,85%0.70 1,75%067 2,307 2,137
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SZLIFIERKI TRZPIENIOWE KROTKIE SZLIFIERKI TRZPIENIOWE KROTKIE

HX-53-5300 HX-51-5100 D-61M D-63M
Moc 200 W Moc 350 W 300w | 0,4kg D'64M
25000 rpm

Tylny wylot powietrza Tylny wylot powietrza 520W | 08kg

D-63M: 15000 rpm | D-64M: 20 000 rpm
Tylny wylot powietrza

Mozliwos¢ zastosowaniaweza
odprowadzajacego powietrze

Tylny wylot powietrza
Mozliwos¢ zastosowania weza
odprowadzajacego powietrze

38,1 169
161
190
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HX-50-250S HX-50-290S HX-50-5200 HX-5000
260W | 0,75kg 260W | 0,62kg 735W | 9,8 kg 735W | 1,2kg
Boczny wylot powietrza Przedni lub boczny wylot ) Tylr)y wylot powietrza Wytrzymata, metalowa konstrukcja
Wygodny uchwyt powietrza Tuleja zaciskowa 6 lub 8 mm Przedni wylot powietrza
48 200

Wylot powietrza

Max. wymiary $ciernicy

Max. wymiary freza

$rednica trzpienia

Predko$¢ obrotowa biegu luzem
Zalecane cisnienie zasilania

Moc

Masa

Zuzycie powietrza

Dtugoéé

Gwint przytacza powietrza
Zalecana wew. $rednica przewodu

Poziom hatasu

Poziom drgaf max.

[mm]
[mm]
[mm]
[obr./min]
[Bar]
W]
kg]
[l/min]
[mm]
[NPT]
[mm]
[dB(A)]
[m/s2]

HX-53-5300

110
159
1/4"
10
77
<2,5

HX-51-5100
tylny
25

20000
6,2
370
0,7
240
188
1/4"

10
79
<2,5

HX-50-250S
boczny
25
13
6
24000
6,2
260
0,75
150
194
1/4"
9,5
83
<2,5

HX-50-290S /HX-50-291S

boczny/przedni

25
13
6
24000
6,2

0,62
150
173
1/4"
9,5
83
<2,5

Wylot powietrza

Max. wymiary $ciernicy

Max. wymiary freza

$rednica trzpienia

Predkos¢ obrotowa biegu luzem
Zalecane cis$nienie zasilania
Moc

Masa

Zuzycie powietrza

Dtugosé

Gwint przytacza powietrza
Zalecana wew. $rednica przewodu
Poziom hatasu

Poziom drgan max.

[mm]
[mm]
[mm]
[obr./min]
[Bar]
W]
tka]
[l/min]
[mm]
[NPT]
[mm]
[dB(A)]
[m/s?]

tylny
25
12

25000

6,2
300
0,4
210
170
1/4"

10
74
2,5

tylny
30
16

15000
6,2

0,8
330
210
1/4"
10
81
2,5

tylny
30
16

20000
6,2
520
0,8
330
210
1/4"
10
79
2,5

HX-50-5200
tylny
40

16
6(8)
22000
6,2

0,8
420
200
1/4"
10
83
<2,5

HX-5000

boczny

40

166

1/4"
10

82

2,7




SZLIFIERKI TRZPIENIOWE Dt UGIE

HX-5E-5300

Moc 200 W
Tylny wylot powietrza
Dtugo$é 257 mm

257

D-71M

400 W 0,9 kg

Obrotowy wylot powietrza
360 stopni

HX-5E-260S HX-5272
260W | 1kg 350W | 1kg

Boczny lub przedni wylot powietrza
Dtugo$é 300 mm

Przedni wylot powietrza
Cienki watek o szerokosci 13 mm
i dtugosci 100 mm

Wylot powietrza

Max. wymiary $ciernicy

Max. wymiary freza

$rednica trzpienia

Predko$¢ obrotowa biegu luzem
Zalecane cisnienie zasilania
Moc

Masa

Zuzycie powietrza

Dtugosé

Gwint przytacza powietrza
Zalecana wew. $rednica przewodu
Poziom hatasu

Poziom drgan max.

[mm]
[mm]
[mm]
[obr./min]
[Bar]
Wi
[ka]
[l/min]
[mm]
[NPT]
[mm]
[dB(A)]
[m/s?]

HX-5E-5300

tylny
25

6(3)
25000
6,2
200
0,7
110
256
1/4"
10
77
<2,5

obrotowy
25
13
6
18000
6,2
380
0,9
280
300
1/4"
10
83
<2,5

HX-5E-260S /HX-5E-261S
boczny/przedni
25
13
6
24000
6,2
260
1
150
300
1/4"

10
83
<2,5

HX-5272
przedni
25
13
6
19000
6,2
350
1
240
242
1/4"
10
83
<2,5

SZLIFIERKI TRZPIENIOWE DtUGIE | PRZEDEUZONE

HX-5E-5200
735W | 1,2kg

Tylny wylot powietrza
Tuleja zaciskowa 6 lub 8 mm
Dtugos¢ 330 mm

HX-5000L

735W | 1,6kg

Wytrzymata, metalowa konstrukcja
Boczny wylot powietrza

47,5
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375W | 1,5kg
Boczny wylot
powietrza
Dtugos$¢ 457 mm
o
<
NS ‘”.
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48 239
457
735W | 2,8kg
Boczny wylot
powietrza
Dtugos¢ 593 mm
Dostepna wersja
o dtugosci 100 cm
n
N~
385 ~
ey wn
2 N
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HX-5E-5200 HX-5000L HX-5280 HX-5365M
Wylot powietrza tylny boczny boczny boczny
Max. wymiary $ciernicy [mm] 40 40 40 40
Max. wymiary freza [mm] 16 16 16 16
Srednica trzpienia [mm] 6(8) 6(8) 6 6(8)
Predkos¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 22000 22000 20000 20000
Zalecane cisnienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,3 6,3
Moc W] 735 750 370 750
Masa [ka] 1,2 1,6 1,5 2,8
Zuzycie powietrza [l/min] 420 460 240 460
Dtugoéé [mm] 330 314 446 600
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 10 10 10
Poziom hatasu [dB(A)] 83 82 87,4 82,5
Poziom drgai max. [m/s?] <2,5 2,7 2,9 2,7




SZLIFIERKI TRZPIENIOWE KATOWE

HX-52-5227

Moc 180 W

Regulacja predkosci obrotowe;j
Kat90°

Wygodny uchwyt

164

HX-55-5227

Moc 180 W

Regulacja predkosci obrotowej
Kat 1150

Wygodny uchwyt

SZLIFIERKI TRZPIENIOWE KATOWE | MIKROSZLIFIERKI

]
L ,
'
A-62M DA-65M
3oo|3v | 6o,s kg 520w | 1kg
Pionowy silnik Pionowy silnik
25000 rpm 20000 rpm
Tylny wylot powietrza Tylny wylot powietrza
Mozliwoéé Mozliwo$¢ zastosowania weza
zastosowania weza odprowadzajacego powietrze
odprowadzajacego
powietrze
200,9
38 181,6 .

~ g

O

~

1
HX-52-5227 HX-55-5227 DA-62M DA-65M

Wylot powietrza tylny tylny tylny tylny
Max. wymiary $ciernicy [mm] 25 25 25 30
Max. wymiary freza [mm] 9 9 12 16
Srednica trzpienia [mm] 6 6 6 6(8)
Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 20000 20000 25000 20000
Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2
Moc W] 180 180 300 520
Masa [kg] 0,4 0,5 0,5 1
Zuzycie powietrza [l/min] 110 110 210 330
Dtugoé¢ [mm] 159 197 185 193
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 10 10 10
Poziom hatasu [dB(A)] 77 77 71 79
Poziom drgaf max. [m/s?] <2,5 <2,5 2,5 2,5

HX-5702M HX-52-5200
410 W; 0,6 kg 735W | 1,2kg
Pionowy silnik Tylny wylot powietrza
25000 rpm Tulejka 6 lub 8mm
Tylny wylot
powietrza
203
S
~ 212
£
NS
>
HX-516 | HX-0582
56 000 obr./min 82 000 Obr./min
17,5 140 75 140 -
HX-5702M HX-52-5200 HX-516 HX-0582

Wylot powietrza tylny tylny tylny tylny
Max. wymiary $ciernicy [mm] 25 25 3 3
Max. wymiary freza [mm] 9 13 3 3
$rednica trzpienia [mm] 6 6(8) 3 3
Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 25000 12000 56000 82000
Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2
Moc W] 410 735 90 90
Masa [ka] 0,6 1,2 0,1 0,2
Zuzycie powietrza [l/min] 310 420 80 80
Dtugoéé [mm] 203 222 140 140
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 10 6 6
Poziom hatasu [dB(A)] 79 83 82 83
Poziom drgan max. [m/s?] <2,5 <2,5 <2,5 <2,5




SZLIFIERKI ROTACYJNO - OSCYLACYJNE

HX-5237

Bezolejowy silnik
Niskie wibracje
Skok oscylacji 2,5 mm

RO-125/50

Skok oscylacji 5 mm

HX-5237C

Bezolejowy silnik

Niskie wibracje

Skok oscylacji 2,5 mm
Przytacze do centralnego
odciagu

84

£
2 L 102 _ L 187 |
HX-5137 HX-5137C
Bezolejowy silnik Bezolejowy silnik
Niskie wibracje Niskie wibracje
Skok oscylacji 5 mm Skok oscylacji 5 mm
Przytacze do centralnego
odciagu
RO-150/25
Skok oscylacji 2,5 mm
RO-150/10
Skok oscylacji 10 mm
_ 102 _ B 146 _
i
®

Przytacze do centralnego odciggu
Max. wymiary elementu $ciernego
$rednica oscylacji

Predkos¢ obrotowa biegu luzem
Zalecane ci$nienie zasilania

Moc

Masa

Zuzycie powietrza

Gwint wrzeciona

Wysokoéé

Dtugoséé

Gwint przytacza powietrza
Zalecana wew. $rednica przewodu

Poziom hatasu

Poziom drgaf max.

[mm]
[mm]
[obr./min]
[Bar]
[wi
lka]
[Vmin]
[UNF]
[mm]
[mm]
[NPT]
[mm]
[dB(A)]
[m/s?]

HX-5237 HX-5237C
nie tak
@125 @125
2,5 2,5
12000 12000
6,2 6,2
220 220
0,7 0,7
57 57
5/16"x24 5/16"x24
84 84
187 187
1/4" 1/4"
10 10
76 76
1,5:06 1,5:06

102

HX-5137C
nie tak
@150 @150
5 5
12000 12000
6,2 6,2
220 220
0,7 0,7
57 57
5/16"x24 5/16"x24
83 83
187 187
1/4" 1/4"
10 10
76 76
1,5%06 1,5%06

RO-150/25 RO-125/50 RO-150/10

nie
@150
2,5
12000
6.2
220
0,7
57
5/16"x24
83
187
1/4"
10
76
1,540

nie
@125
5
12000
62
220
07
57
5/16"x24
83
187
1/4"
10
76
1,546

nie
150
10
12000
6,2
220
0,7
57
5/16"x24
83
187
1/4"
10
76
1,506

84

SZLIFIERKI ROTACYJNO - OSCYLACYJNE

DS-11
Polerka pistoletowa

W zestawie pad 50i 75 mm
oraz papiery scierne

4

107

150

DS-21
450w | 1kg
Wysokoobrotowa szlifierka

W zestawie z 3 padami:
125 mm, 100 mm i 75 mm

44

3
0
RO-75/50
Bezolejowy/silnik premium
Kompozytowa obudowa
Ergonomiczna budowa
Niska waga
Niskie wibracje
Skok oscylacji 5 mm
[ - \
DS-11 DS-21
Max. wymiary elementu $ciernego [mm] 50i75 75,100, 125 75
Predko$¢ obrotowa biegu luzem [obr./min] 20000 16000 12000
Zalecane cis$nienie zasilania [Bar] 6,2 16000 6,2
Moc W] 190 400 220
Masa [ka] 0,5 1 0,6
Zuzycie powietrza [Vmin] 26 183 550
Dtugos¢ [mm] 121 1/4" 132
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 10 1/4
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 146 10
Poziom hatasu [dB(A)] 81 146 76
Poziom drgafh max. [m/s?] <25 <25 1,54,6
AKCESORIA - PADY DO MASZYN HEXO
Kod Srednica Opis
mm
HC-DS-21-PAD100 75 PAD 75MM DO DS-21 HEXO
HC-DS-21-PAD100 100 PAD 100MM DO DS-21 HEXO
HC-DS-21-PAD125 125 PAD 125MM DO DS-21 HEXO
HC-6003V-3P 75 PAD 75MM DO POLERKI DS-11 6003V-3P
HC-6661-PAD 150 PAD 150 MM DO POLERKI HX-6661 GWINT 5/8"
HC-PAD-125-BO 125 Pad 125 bez otworéw
HC-PAD-125-0 125 Pad 125 z otworami
HC-PAD-150-BO 150 Pad 150 bez otworéw
HC-PAD-150-0 150 Pad 150 z otworami




SZLIFIEKRI TASMOWE KLUCZE ZAPADKOWE

Pasek $cierny 10 mm x 330 mm Pasek $cierny 20 mm x 520 mm 41Nm | 1/4cala 40 Nm
Obrotowe podtaczenie powietrza Mechanizm zapadkowy Wymienna koricéwka robocza : 1/4 cala; 3/8 cala; bit
Mechanizm zapadkowy
Poreczny uchwyt
Catkowita dtugosé:
155 mm
196 155
g g A
BL-20 BL-30 90Nm | 1/2cala 40Nm | Ycala
Pasek écierny 6 lub 13 mm x 610 mm Wymienne ramiona prowadzace paski Mechanizm udarowy eliminuje moment 0,5 kg, 350 rpm
. - e ei ; . . . reakcyjny na rekojesci
tatwa zmiana ramienia szlifierki scierne o rozmlarach. 6mm; 10mm; Traykrotnie szybsze obroty
Rotacyjny uchwyt pozwalajacy 13mm; 20 mm oraz jako
" : opcia dodatkowa 25mm od standardowych
na dostosowanie narzedzia pd L napedoéw zapadkowych
do indywidualnych potrzeb Dodatkowa rekojes¢,
utawiajaca prace
Obrotowe przytacze
powietrza
280
n
R 2 g
<
HX-6W-6203 BL-10 BL-20 BL-30 HX-34-3117 HX-3024 HX-3016K RW-14M
Max. wymiary elementu $ciernego [mm] 10x330 20x520 6/13x610 6,10,13,20, 25 x 457 Predkos¢ obrotowa biegu luzem [obr/min] 600 200 850 350
Predkosé obrotowa biegu luzem [obr./min] 20000 18000 20000 18000 Zakoficzenie wrzeciona 0" (mm)] 2 v 1/47i3/8" e
T hani; d dk dki dk
Zalecane ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2 SipluEs IOl JEEIRY EPEeE PR Oy RO
Max moment (odkrecanie) [Nm] 90 41 41 41
Moc Wi 350 440 350 350 Zakres momentéw roboczych [Nm] 27-95 7-41 7-41 7-41
Masa [ka] 09 1,5 1,36 1.4 Max ciénienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2 6,2
Zuzycie powietrza [Vmin] 110 116 116 137 Masa [ka] 1,28 0,5 0,5 0,5
Dtugoé¢ [mm] 305 376 400 390 Zuzycie powietrza [Vmin] 113 113 113 113
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4 Dtugosc [mm] 280 196 155 133
Gwint przytgcza powietrza [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 10 10 10 ; .
Zalecana wew $rednica przewodu [mm] 10 10 10 10
Poziom hatasu [dB(A)] 86 84 85 84 Poziom hatasu [dB(A)] 90 79 85 85
Poziom drgain max. [m/s?] 1,35 <25 <25 1,3t,78 Poziom drgaf max. [m/s?] 3,515 3,144 3,244 3,244
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KLUCZE UDAROWE

IM-12M

620 Nm | 1,2 kg
Wrzeciono 2 cala
Podwdjny bijak
Trzystopniowa regu-
lacja momentu
Zmiana kierunku
kciukiem, pozwala

IM-38A

580 Nm | 1,2 kg
Wrzeciono 3/8 cala
Podwdjny bijak
Trzystopniowa regula-
Cja momentu

Zmiana kierunku kciu-
kiem, pozwala

KLUCZE UDAROWE

na jednoreczng na jednoreczng prace
prace
58 - 157,1 B
)
e 2
2 -
®

aana it
Wrzeciono 3/8 cala
Zmiana kierunku kciukiem, pozwala
na jednoreczna prace ) 174 )

i

&
'
IM-12M IM-38A IM-38B

Predko$¢é obrotowa biegu luzem [obr/min] 12000 12000 12000
Zakofczenie wrzeciona [0" (mm)] 1/2" 3/8" 3/8"
Typ mechanizmu Twin hammer Twin hammer Twin hammer
Stopnie regulacji przykrecania 3 3 1
Max moment (odkrecanie) [Nm] 620 580 136
Zakres momentéw roboczych [Nm] 25-250 25-250 34-122
Max ci$nienie zasilania [Bar] 6,2 6,2 6,2
Masa [kq] 1,2 1,2 1
Zuzycie powietrza [Vmin] 113 113 113
Dtugoéé [mm] 157 157 174
Gwint przytacza powietrza [NPT] 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana wew $rednica przewodu [mm] 10 10 10
Poziom cisnienia akustycznego max. [dB(A)] 82 82 82
Poziom drgan max. [m/s?] 6,848 6,8:408 6,8408

186

HX-4000
1492Nm | 2kg
Wrzeciono 1/2 cala

Podwajny bijak
Trzystopniowa regulacja momentu
Idealne wywarzenie

HX-4134P

1112Nm | 1,9kg

Wrzeciono 1/2 cala

Podwdjny bijak

Trzystopniowa regulacja momentu
Zmiana kierunku kciukiem, pozwala
na jednoreczng prace

Idealne wywarzenie

187
- o
g S % | h
HX-4144P HX-4154P
2034Nm | 3,4kg 2034Nm | 3,5kg
Wrzeciono 3/4 cala Wrzeciono 1 cal
Podwdjny bijak Podwdjny bijak
Trzystopniowa regulacja Trzystopniowa regulacja
momentu momentu
Zmiana kierunku Zmiana kierunku
kciukiem, pozwala kciukiem, pozwala
na jednoreczna prace najednoreczna prace
220

Predkos¢ obrotowa biegu luzem
Zakoficzenie wrzeciona

Typ mechanizmu

Stopnie regulacji przykrecania
Max moment (odkrecanie)
Zakres momentow roboczych
Max ciénienie zasilania

Masa

Zuzycie powietrza

Dtugoéé

Gwint przytgcza powietrza
Zalecana wew $rednica przewodu
Poziom cisnienia akustycznego max.

Poziom drgan max.

HX-4000 1/2"

[obr/min] 8000
[0" (mm)] 1/2(12,7)
podwdjny bijak
(Twin-Hammer)
3
[Nm] 1492
[Nm] 68-746
[Bar] 6,2
tka] 2
[Vmin] 125
[mm] 186
[NPT] 1/4"
[mm] 10
[dB(A)] 82
[m/s?] 6,8t408

228

HX-4134P 1/2" HX-4144P 3/4"

8000 5000
1/2(12,7) 3/4(19)
podwodjny bijak podwajny bijak
(Twin-Hammer) (Twin-Hammer)
4 4
1112 2034
68-790 270-1630
6,2 6,2
19 34
125 198
187 220
1/4" 3/8"

10 13
82 84
6,8:408 10,2:51

HX-4154P 1"
5000
1"(25,4)
podwdjny bijak
(Twin-Hammer)

4

2034
270-1630
6.2
35
198
220
3/8"
13
84
10,2851

2l
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KLUCZE UDAROWE

130

176

213

374

HX-4072

3390Nm | 10kg

Wrzeciono 1 cal

Catkowita dtugos¢ 412 mm
Bardzo wytrzymata konstrukcja

Mechanizm podwdjnego bijaka (twin hammer)

Boczna rekojes¢ pomocnicza

Przygotowane do duzych obciazen i pracy ciagtej

130

176

213

527

HX-4072L

3390Nm | 11kg
Wrzeciono 1 cal

Catkowita dtugosé 527 mm

Bardzo wytrzymata konstrukcja

Mechanizm podwdéjnego bijaka (twin hammer)

Boczna rekojes¢ pomocnicza

Przygotowane do duzych obciazen i pracy ciagtej

HX-4072 HX-4072L

Predkos¢ obrotowa biegu luzem
Zakohczenie wrzeciona

Typ mechanizmu

Max moment (odkrecanie)
Zakres momentdéw roboczych
Max ci$nienie zasilania

Masa

Zuzycie powietrza

Dtugoséé

Wydtuzenie wrzeciona

Gwint przytacza powietrza
Zalecana wew $rednica przewodu
Poziom hatasu

Poziom drgaf max.

[obr/min]
[0 (mm)]

(Nm]
[Nm]
[Bar]
tka]
[l/min]
[mm]
[mm]
[NPT]
[mm]
[dB(A)]
[m/s?]

5000
1"(25,4)
Twin Hammer
3390
540-2440
6,2
10
282
412

1/2"
13
9%

14,58

5000
1"(25,4)
Twin Hammer
3390
540-2440
6,2
11
282
527
210

1/2"

96
14,08

MLOTKI IGLOWE

HX-MIK2,6
2,6 kg
3000 uderzen/min.

Igty 19 x 3 mm
Opcjonalnie igty 27 x 2mm

340

180

48

HC-270-22

Dtuto ptaskie

170

HX-MIP2,6
2,6 kg

3000 uderzen/min.
Igty 19 x 3 mm
Opcjonalnie dtuto

Czestotliwos¢ uderzen bijaka

$rednica igiet

Iloé¢ igiet (kpl.)

Masa

Zuzycie powietrza

Dtugosé

Zalecana wew. $rednica przewodu
Poziom hatasu

Poziom wibracji max.

[Hz (1/

min)]
[mm]
[szt.]
k]
[Vmin]
[mm]
[mm]
[dB(A)]
[m/s?]

50 (3000)

3
19
2,6
35
376
10
97

8,752

Komplet igiet do mtotka
Igty 3 mm, 19 szt. numer katalogowy HC-N128171

Igty 2 mm, 27 szt. numer katalogowy HC-N127182

HX-MIK2,6 HX-MIP2,6

67 (4000)

3
19
2,6
35
416
10
99

11,8072

23
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MLOTKI SCINAKI

HX-SM104
5400 uderzen/min.
0,8 kg

Skok bijaka 19 mm

63

HX-2288

4000 uderzen/min.

0,9 kg

Dtugos¢ catkowita 250 mm
Dtuto o dtugosci 115 mm w zestawie

36 174
HC-10455-11 dtugo$é 13 cm .
HC-10455-12 dtugos$é 20 cm
HC-10455-13 dtugosé 25 cm =)
CH-11
2,3kg
Szybka zmiana dtuta
Zredukowane wibracje
Dostepne dtuta
CH-11-1
CH-11-2 58 239
CH-11-3
(zataczone w zestawie)
CH-11-4 3
CH-11-5
HX-SM104 HX-2288 CH-11
Czestotliwos¢ uderzen bijaka [Hz (1/min)] 90 (5400) 67 (4000) 83 (5000)
Srednica bijaka [mm] 20 18 18
Skok bijaka [mm] 19 32 30
Masa [ka] 0,8 0,9 2,3
Zuzycie powietrza [Vmin] 186 186 206
Dtugos¢ [mm] 172 250 196
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 10 10 10
Poziom hatasu [dB(A)] 94 94 88
Poziom wibracji max. [m/s?] 9,84+134 9,84%134 3,5

MLOTKI SCINAKI

380,8

174,2

HX-7434

4,7 kg

2500 uderzer/min.

Dtugos$¢ catkowita 380 mm

Mocowanie dtuta 6-ciokatne

Nr. Katalogowy dtuta ptaskiego: HC-AC-1202H

HX-7434-0

4,7 kg

2500 uderzen/min.

Dtugo$é catkowita 380 mm

Mocowanie dtuta okragte
Nr. Katalogowy dtuta ptaskiego: HC-AC-1202

HC-AC-1202
dtuto ptaskie uchwyt okragty

HC-AC-1202H
dtuto ptaskie uchwyt szesciokatny

181,1

148,6

CH-22
2500 uderzef / min
Zestaw z 5 dtutami

HX-7434 (O) CH-22
Czestotliwos¢ uderzen bijaka [Hz (1/min)] 42 (2500) 40 (2500)
$rednica bijaka [mm] 52 10,2
Skok bijaka [mm] 28 57
Masa [ka] 4,7 1,9
Zuzycie powietrza [Vmin] 496 209
Dtugoéé [mm] 380 233
Zalecana wew. $rednica przewodu [mm] 13 10
Poziom hatasu [dB(A)] 100 88
Poziom wibracji max. [m/s?] 10,2 3,5

25
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WKRETARKI

HX-48-7500
12 000 obr./min
Udarowy naped bezposredni

—44—

HX-89-7500
800 obr./min

Przektadniowy naped
bezposredni

156

_
= '
HX-7251
800 obr./min
Przektadniowy naped bezposredni
42 200

Mechanizm przeniesienia napedu
Rodzaj napedu wrzeciona
Predko$¢ obr. biegu luzem

Moc

Wymiar gniazda wrzeciona

Zakres momentu roboczego/max.
moment obr.

Gwint wejécia zasilajacego
Zalecana $rednica przewodu
Zuzycie powietrza

Dtugoséé

Masa

Poziom hatasu

Poziom wibracji max.

HX-48-7500
udarowy
naped bezposredni
[obr/min] 12000
W] 370
["(mm)] 6-kt 1/4" (6-kt 6,35)
[Nm] 34-54 /102
[NPT] 1/4"
[mm] 10
[/min] 113
[mm] 181
[ka] 1
[dB(A)] 86
[m/s?] <25

HX-7251

przektadniowy

HX-89-7500

przektadniowy

naped bezposredni naped bezposredni
800 800
370 370

6-kt 1/4" (6-kt 6,35) 6-kt 1/4" (6-kt 6,35)

14 14,6
1/4" 1/4"
10 10
113 113
200 199
1,3 11
82 80
<2,5 <2,5

WKRETARKI ZE SPRZEGLEM

HX-84-7500
1800 obr./min
Sprzegto progresywne

HX-CT1700-13
1700 rpm | 0-13 Nm
Sprzegto typu Roller cushion
Silnik bezolejowy

ml 169
I 48
HX-82-7500F HX-82-7500B

Mechanizm przeniesienia napedu

Rodzaj napedu wrzeciona
Predko$é obr. biegu luzem
Moc

Wymiar gniazda wrzeciona

Zakres momentu roboczego/max.

moment obr.

Gwint wejscia zasilajacego
Zalecana $rednica przewodu
Zuzycie powietrza

Dtugosé

Masa

Poziom hatasu

Poziom wibracji max.

1800 obr./min | 2-6 Nm
Regulowane sprzegto poslizgowe

HX-82-7500F
przektadniowy
regulowne sprzegto
poslizgowe
[obr/min] 1800
W] 370
["(mm)] 6-kt 1/4" (6-kt 6,35)
[Nm] 2,2-56
[NPT] 1/4"
[mm] 10
[ymin] 113
[mm] 210
[ka] 1,1
[dB(A)] 83
[m/s?] <25

6-kt 1/4" (6-kt 6,35)

1800 obr./min | 4,5-9,5Nm
Regulowane sprzegto poslizgowe

HX-82-7500B HX-84-7500 HX-CT1700-13
przektadniowy przektadniowy przektadniowy
regul:l’cé\glhnzzzwéeglo sprzegto progresywne roller cusion
1800 1800 1700
370 370 350

6-kt 1/4" (6-kt 6,35) 6-kt 1/4" (6-kt 6,35)

4,5-9,5 12,9 0-13
1/4" 1/4" 1/4"
10 10 10
13 113 113
210 187 165
1,1 1 0,9
83 82 72
<25 <25 <25

c7



WKRETARKI SHUT - OFF

HX-SO1000-8
HX-SO1000-4

Bezolejowy silnik

Obnizony poziom hatasu

HX-OP3250

Klucz Impulsowy
Wysoki zakres momentu
obrotowego 32— 50 Nm

L Niska waga
Precyzyjnie nastawny
moment obrotowy
3 mozliwosci
wlotu powietrza
141
3 21,5
216
< N
< —
[sal
S} —
- ~
(o) —
s
Bezolejowy silnik
Obnizony Poziom hatasu
akustycznego
Wysoki moment
maksymalny 28 Nm
348
M
~ i
<
28
HX-SO1000-8 HX-SO1000-4 HX-OP3250 HX-SOA250-28
Typ silnika Bezolejowy Bezolejowy Bezolejowy Bezolejowy
Rodzaj napedu wrzeciona Shut-off Shut-off Shut-off Shut-off
Predkoé¢ obr. biegu luzem [obr/min] 1000 1000 6500-6800 250
Wymiar gniazda wrzeciona ["(mm)] 6 6 6 6
Zakres momentu roboczego/max. moment obr. [Nm] 1,2-7,5 0,5-3,5 32-50 5-28
Gwint wejscia zasilajagcego [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana $rednica przewodu [mm] 10 10 10 10
Zuzycie powietrza [l/min] 113 113 119 128
Dtugoéé [mm] 220 190 140 338
Masa [kq] 0,9 0,6 0,8 1,38
Poziom hatasu [dB(A)] 70 67 80 72

NITOWNICE

R-11
Hydrauliczno-pneumatyczna nitownica

do nitéw zrywalnych 2,4-4.0 mm
z kazdego materiatu.

« Funkcja szybkiego zwalniania
koncéwki przedniej

* Sprezynowy ruch wsteczny
zapewniajacy réwnomierng
predkos¢ montazu

« Zasysanie zerwanych trzpieni
do pojemnika

ZAKRES NITOWANIA
3.2
Aluminium
Sell

Stal nierdzewna
Miedz

R-12

Hydrauliczno-pneumatyczna nitownica
do nitéw zrywalnych 3.0-5.0 mm

z kazdego materiatu.

« Funkcja szybkiego zwalniania
koncéwki przedniej

« Sprezynowy ruch wsteczny
zapewniajacy réwnomierng
predkos¢ montazu

« Zasysanie zerwanych trzpieni
do pojemnika

ZAKRES NITOWANIA

|24 [ 3 ]32] 4 |as]

| 5 [ 6 [6a]
Aluminium

Sell

Stal nierdzewna

Miedz

Zakres nitowania

Skok

Sita zacisku

max ci$nienie zasilania
Masa

Zuzycie powietrza

Gwint przytacza powietrza

Hydrauliczno-pneumatyczna nitownica
do nitéw zrywalnych 4.8-6.4 mm
z kazdego materiatu.

« Funkcja szybkiego zwalniania
korcédwki przedniej

« Sprezynowy ruch wsteczny
zapewniajacy réwnomierng
predko$¢ montazu

« Zasysanie zerwanych trzpieni
do pojemnika

ZAKRES NITOWANIA
| a8 ] 5 | 6 |64 8 |
Aluminium

Stal

Stal nierdzewna
Miedz

R-11
[mm] 2.4-40
[mm] 18
(N] 4850
[Bar] 7
[ka] 0,96
[l/cykl 1,22
[NPT] 1/4

RN-20
Hydrauliczno-pneumatyczna nitownica
do nitonakretek M3-M12 z kazdego
materiatu.

« Skok regulowany mechanicznie

« Trzpienie to zwykte éruby
imbusowe

» W petni zautomatyzowany
proces nitowania

ZAKRES NITOWANIA
L3 | ma | vs | e | ms | mi0] mi2 | w14
Aluminium

Nell

Stal nierdzewna

M16

MiedZ

R-12 R-13
3.0-50 4.8-6.4
18 26
9400 18500
7 7
1,31 1,91
2,15 4,86
1/4 1/4

R-20
M3-M12

19100

2.2

1/4




30

WIERTARKI

DR-21M
Moc280W | 0,6kg
Plulsacyjny spust

- nacisk do potowy
generuje 50% obrotéw
/ nacisk do kofca
100% obrotéw

Prawe i lewe obroty
Mini rozmiar i waga
Profi uchwyt Jacobs
Kompozytowa obudowa

HX-7500
Moc370W | 1,0kg
2000 obr./min

Prawe i lewe obroty

Duza moc przy zachowaniu
matej masy

Ergonomiczne kompozytowe

rekojesci
Dwustopniowy start

WIERTARKI

Mini rozmiar i waga
Profi uchwyt Jacobs
Metalowa konstrukcja

188.2

188.2

Kierunek obrotéw

Predko$¢ obr. biegu luzem
Moc

Wymiar wrzeciona

Max $rednica wiertta

Gwint wejscia przewodu zasilajacego
Zalecana $rednica przewodu
Zuzycie powietrza

Dtugosé

Masa

Poziom hatasu

Poziom wibracji max.

[obr/min]
W]

[mm]
[NPT]
[mm]
[l/min]
[mm]
[ka]
[dB(A)]
[m/s?]

DR-21M
prawo/lewo
2600
280
3/8"-24
6
1/4
10
390
148
0,6
83

<2,5

2 &
« 2
DR-14M HX-6197
Moc375W | 0,6 kg Moc370W | 1,4kg
Przektadnia planetarna 800 obr./min

Prawe i lewe obroty
Duza moc przy zachowaniu
Gumowana rekojes¢
Dwustopniowy start

DR-14M

3900
375
3/8"-24

1/4
10

165
0,6
83

<2,5

matej masy

HX-6197
prawo/lewo
800
370
1/2"x20 UNF
10
1/4"

10
398
210
1,44
93
<2,5

210

140

HX-7500
prawo/lewo
2000
370
3/8"x24 UNF
10
1/4"

10
790
194

86
<2,5

. 6000 obr./min
3200 obr./min 735 W
735W Przektadnia
Przektadnia planetarna
planetarna
51,7 214,5 51,7 214,5
" at
™M ™M
3 3
500 obr./min Moc370W | 1,4kg
735W 350 obr./min
Przektadnia Prawe i lewe obroty
planetarna Duza moc przy zachowaniu matej masy
Gumowana rekojes¢
tagodny start i ptynne sterowanie obrotami
ST B 257,8 _ 252,4
| 226,1
it
™ s
@ <
o a1
DR-11 DR-12 DR-13 HX-61061
Kierunek obrotéw prawo prawo prawo prawo/lewo
Predko$¢ obr. biegu luzem [obr/min] 3200 6000 500 350
Moc W] 735 735 735 370
Wymiar wrzeciona 3/8"x24 UNF 3/8"x24 UNF 3/8"x24 UNF 1/2"x20 UNF
Max $rednica wiertta [mm] 10 10 10 13
Gwint wejécia przewodu zasilajacego [NPT] 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Zalecana srednica przewodu [mm] 10 10 10 10
Zuzycie powietrza [l/min] 700 840 840 790
Dtugosé [mm] 200 200 243 240
Masa [ka] 1 1 13 1,4
Poziom hatasu [dB(A)] 833 84+ 833 92
Poziom wibracji max. [m/s?] <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
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ELEKTRYCZNE SZLIFIERKI KATOWE 125MM ELEKTRYCZNE SZLIFIERKI PROSTE

HX-D L-70 Smukfa
HX-1 25'1 4C Szesciostopniowa bez regulacji obrotéw konstrukda

: 4 lacja obrotéw . . Obwod
z regulacjg obrotéw regu
guladq dotycay modelu w zestawie tulejka 6 mm tylko 21 cm
Smukta HX-125-14C) +
HX-1 25-1 4 Podwéjna konstrukcja () 700 W
1 A izolacja Obwaéd
bez regulacji obrotéw tylko 20 cm

Podwdjne
tozyskowanie

\ Efektywny silnik
Ptynny

Przemystowa jakos¢

@ 1400 W Blokada

wrzeciona

Efektywny silnik
Przemystowa jakos¢

Podwdjna start

Pynny Izolacja

start

HX' D L'65C Szeéciostopniowa
z regulacj obrotéw Ptynny regulacja obrotow
w zestawie tulejki 61 8 mm

start

Ptynna regulacja

H X- 1 2 5- B LC Smukta, ergonomiczna rotew G) 650 w
szlifierka katowa obudowa

bezszczotkowa Podwéjne
<+) 1250 W tozyskowanie
\ Silnik bezszczotkowy

Efektywny silnik

Blokada Przemystowa jakos¢ Przemystowa jakos¢
wrzeciona
Smukta
. konstrukcja
start Podwdjna Obwéd
1zolacja tylko 19 cm

HX-125-14 HX-125-14C HX-125-BLC
Moc w 1400 1400 1250 Moc w 700 W 650 W
Waga kg 1,9 1,9 1,9 Waga kg 1,7 1,6
$rednica tarczy mm 125 125 125 $rednica tulejki mm 6 6i8
Predko$é obrotowa obr/min 10300 3500-10 300 3000-10000 Predko$¢ obrotowa obr/min 30000 7000-28000
Gwint wrzeciona M14 M14 M14x2 Maksymalna $rednica $ciernicy mm 30 25
Napigcie zasilania \Y 230 230 230 Napiecie zasilania \Y% 230 230
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WIERTLA CZARNE HSS

Wiertta czarne NWKa | DIN 338 | HEXO HSS-R

2 . Dtugosé Dtugosé Cena
Kod Srednica . .
catkowita uzytkowa detal zt
produktu D (mm)
netto/szt.

RB010 1,0 34 12 0,80

RBO15 1,5 40 18 0,70

RB020 2,0 49 24 0,70

RB025 2,5 57 30 0,80

Wiertta do metalu przeznaczone zaréwno do wykonywania RB030 30 61 33 0,80
czestych, jak i sporadycznych prac. Wiertto spiralne wysokiej RB032 3,2 65 36 0,80
wydajnosci, wykonane z wysokiej jakosci stali szybkotnacej, RB035 3,5 70 39 0,90
dzieki swojej budowie i wtasciwosci stosowane do RB040 4.0 75 43 1,00
wykonywania otworéw walcowych. RECIZ a2 73 = 00
RB045 45 80 47 1,20

. RB050 5,0 86 52 1,40
Zastosowanie: RBO55 55 93 57 1,80
Do metalu, zeliwa, stali stopowej oraz niestopowej zeliwa RB060 6,0 93 57 1,90
szarego, stali utwardzanej cieplnie, odlewow z zeliwa, stali RBO65 6,5 101 63 2,40
odlewanej ci$nieniowo, zelaza spiekanego, mosiadzu, grafity, REOI0 0 L3 &) 220
stopéw aluminium, miedzi oraz brazu. RBO75 75 109 69 3.40
RB08O 8,0 17 75 3,80

RB085 8,5 117 75 4,20

RB090 9,0 125 81 4,90

RB095 9,5 125 81 5,50

RB100 10,0 133 87 6,10

RB105 10,5 133 87 6,60

RB110 11,0 142 94 7,80

RB115 1,5 142 94 8,20

RB120 12,0 151 101 10,00

RB125 12,5 151 101 10,50

RB130 13,0 151 101 11,50

WIERTLA SZLIFOWANE HSS-G

WIERTLA KOBALTOWE HSS-CO5

Wiertta stworzone specjalnie do bardzo twardych
materiatow takich jak INOX.

Wiertta HSS Co 5 zawierajg 5% kobaltu, zalecane s3 do
wyjatkowo ciezkich prac dla profesjonalnych uzytkownikéw,
dzieki swoim wtasciwosciom s3 wyjatkowo odporne

na zuzycie. Dodatkowo cechuje je wzmocniona odpornos¢
na wysokie temperatury i trwatos¢.

Zastosowanie:

Odpowiednie do stali stopowej oraz weglowej

o wytrzymatosci na rozcigganie do 1000 N/mmz2, stali
nierdzewnej INOX , zeliwa szarego, spiekéw zelaza, stali
kwaso- i zaroodpornych.

Wiertta kobaltowe NWKa | DIN338 | HEXO HSS-Co5

: . Dtugos¢ Dtugos¢ Cena
Kod Srednica . .
catkowita  uzytkowa detal zt
produktu D (mm)
netto/szt.
CA010 1,0 34 12 7,00
CA015 1,5 40 18 4,30
CA020 2,0 49 24 4,00
CA025 2,5 57 30 4,20
CA030 3,0 61 33 4,40
CA032 3,2 65 36 4,90
CA035 3,5 70 39 4,80
CA040 4,0 75 43 5,50
CA042 4,2 75 43 6,50
CA045 4,5 80 47 6,80
CA050 5,0 86 52 6,80
CAO055 55 93 57 8,90
CA060 6,0 93 57 8,60
CA065 6,5 101 63 9,90
CA070 7,0 109 69 12,10
CA075 7,5 109 69 13,80
CA080 8,0 117 75 15,00
CA085 8,5 17 75 16,00
CA090 9,0 125 81 18,00
CA095 9,5 125 81 21,00
CA100 10,0 133 87 22,00
CA105 10,5 133 87 28,00
CA110 11,0 142 94 31,00
CA115 11,5 142 94 39,00
CA120 12,0 151 101 43,00
CA125 12,5 151 101 50,00
CA130 13,0 151 101 54,00

TARCZE SCIERNE

Wiertta szlifowane NWKa | DIN 338 | HEXO HSS-G

2 . Dtugosc¢ Dtugosc¢ Cena
Kod Srednica X .
roduktu D (mm) catkowita uzytkowa detal zt
P L (mm) L1 (mm) netto/szt.

GW010 1,0 34 12 1,30
GWO15 1,5 40 18 1,00
GW020 2,0 49 24 1,10
. o GW025 2,5 57 30 1,20
Wiertta do metalu najwyzszej jakosci przeznaczone do GW030 30 61 33 1,40
zastosowan profesjonalnych. GW032 32 65 36 1,50
Precyzyjne, szlifowane wiertto wykonane ze stali szybkotnacej GW035 35 70 39 1,50
umozliwia osiggniecie najlepszych efektéw podczas pracy. GW040 4,0 75 43 1,70
GW042 4,2 75 43 1,80
. GW045 4,5 80 47 2,00
Zastosowanie: GW050 50 86 52 2,50
Odpowiednie do stali stopowej oraz weglowej GWO55 55 93 57 3,00
o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?2, GWO060 6,0 93 57 3,40
zeliwa, zeliwa szarego, spiekéw zelaza, zeliwa ciagliwego, GW065 6.5 101 63 4,00
metali niezelaznych oraz utwardzonych tworzyw sztucznych. W00 0 1) 3 RS0
GWO75 75 109 69 5,40
GW080 8,0 117 75 6,10
GW085 8,5 117 75 7,00
GW090 9,0 125 81 8,10
GW095 9,5 125 81 8,90

GW100 10,0 133 87 10,30

GW105 10,5 133 87 11,40

GW110 11,0 142 94 13,00

GW115 11,5 142 94 14,00

GW120 12,0 151 101 16,00

GW125 12,5 151 101 17,00

GW130 13,0 151 101 19,00

Tarcze korundowe kod rozmiar Tarcze lamelkowe kod rozmiar
cigcie HX-TK-125x1 125 x1,0 INOX Lamelki HX-TL-125-P40-METAL | 125x22 GR. 40 METAL
cigcie HXTK-125x1M 125 x 1,0 METAL Lamelki HX-TL-125-P60-METAL | 125x22 GR. 8 METAL
ciecie HX-TK-125x1.6 125 x 1,6 INOX .

L X X Lamelki HXTL125-PBO-METAL | 125x22 GR. 60 METAL
ciecie HX-TK-230x2 230 x 2,0 INOX
- . Lamelki HX-TL-125-P40-INOX | 125x22 GR. 40 INOX
szlifowanie HX-TK-125x6 125x 6,0 INOX
salifowanie YT 806 180 6,0 INOX Lamelki HX-TL-125-P60-INOX | 125x22 GR. 60 INOX
szlifowanie HX-TK-230x6 230 x 6,0 INOX Lamelki HX-TL-125-P80-INOX 125x22 GR. 80 INOX
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FREZY TREPANACYJNE

Frez Trepanacyjny ze stali szybkotngcej HSS umozliwiajg
wiercenie otworéw w petnym materiale, bez koniecznosci
wstepnego powiercenia. Dzieki specyficznej konstrukgji
charakteryzuje sie bardzo matym zapotrzebowaniem na moc
doprowadzong. Wykonywane frezem otwory nie wymagaja
gratowania, a gtadkoscia i precyzja wykonania blizsze sq
rozwiercaniu niz wierceniu.

Moze by¢ stosowany w réznego rodzaju maszynach stacjonarnych
takich jak wiertarki, tokarki oraz frezarki - zaréwno w wersjach

ze sterowaniem mechanicznym jak i numerycznym (CNC).
Szczegélnie dobre wyniki uzyskuje sie przy pracy na wiertarkach
mocowanych elektromagnetycznie. Ze wzgledu na to, ze frez

nie wymaga prowadzenia, mozna nim wierci¢ otwory otwarte
(np. na krawedziach ptyt) lub zachodzace na siebie (zblizone do
fasolowych).

KOD DtUGOSC SREDNICA e CENA DETAL Zt

PRODUKTU (mm) (mm) NETTO/SZT.
470012 25 12 12/30MM 65,00
470013 25 13 13/30MM 65,00
470014 25 14 14/30MM 65,00
470015 25 15 15/30MM 70,00
470016 25 16 16/30MM 70,00
470017 25 17 17/30MM 73,00
470018 25 18 18/30MM 73,00
470019 25 19 19/30MM 77,00
470020 25 20 20/30MM 81,00
470021 25 21 21/30MM 81,00
470022 25 22 22/30MM 89,00
470023 25 23 23/30MM 89,00
470024 25 24 24/30MM 97,00
470025 25 25 25/30MM 97,00
470026 25 26 26/30MM 109,00
470027 25 27 27/30MM 109,00
470028 25 28 28/30MM 109,00
470029 25 29 29/30MM 115,00
470030 25 30 30/30MM 121,00
470031 25 31 31/30MM 125,00
470032 25 32 32/30MM 128,00
470033 25 33 33/30MM 129,00
470034 25 34 34/30MM 137,00
470035 25 35 35/30MM 142,00
470036 25 36 36/30MM 149,00
470037 25 37 37/30MM 153,00
470038 25 38 38/30MM 157,00
470039 25 39 39/30MM 162,00
470040 25 40 40/30MM 169,00
470041 25 41 41/30MM 194,00
470042 25 42 42/30MM 194,00
470043 25 43 43/30MM 198,00
470044 25 44 44/30MM 209,00
470045 25 45 45/30MM 219,00
470046 25 46 46/30MM 238,00
470047 25 47 47/30MM 242,00
470048 25 48 48/30MM 248,00
470049 25 49 49/30MM 254,00
470050 25 50 50/30MM 259,00
470051 25 51 51/30MM 297,00
470052 25 52 52/30MM 311,00
470053 25 53 53/30MM 324,00
470054 25 54 54/30MM 336,00
470055 25 55 55/30MM 349,00
470056 25 56 56/30MM 358,00
470057 25 57 57/30MM 364,00
470058 25 58 58/30MM 372,00
470059 25 59 59/30MM 381,00
470060 25 60 60/30MM 389,00
PILOT30 PILOT DO WIERTLA KORONOWEGO 30 MM 20

Zastosowanie:
Do wiercenia w materiatach takich jak w stali, miedzi, aluminium, stali
nierdzewnej i tworzywach sztucznych

KOD DLUGOSC SREDNICA e CENA DETAL Zt.

PRODUKTU (mm) (mm) NETTO/SZT.
480012 50 12 12/50MM 93,00
480013 50 13 13/50MM 93,00
480014 50 14 14/50MM 93,00
480015 50 15 15/50MM 98,00
480016 50 16 16/50MM 98,00
480017 50 17 17/50MM 98,00
480018 50 18 18/50MM 99,00
480019 50 19 19/50MM 105,00
480020 50 20 20/50MM 105,00
480021 50 21 21/50MM 108,00
480022 50 22 22/50MM 108,00
480023 50 23 23/50MM 119,00
480024 50 24 24/50MM 119,00
480025 50 25 25/50MM 129,00
480026 50 26 26/50MM 129,00
480027 50 27 27/50MM 136,00
480028 50 28 28/50MM 142,00
480029 50 29 29/50MM 142,00
480030 50 30 30/50MM 153,00
480031 50 31 31/50MM 155,00
480032 50 32 32/50MM 163,00
480033 50 33 33/50MM 163,00
480034 50 34 34/50MM 175,00
480035 50 35 35/50MM 175,00
480036 50 36 36/50MM 197,00
480037 50 37 37/50MM 197,00
480038 50 38 38/50MM 213,00
480039 50 39 39/50MM 213,00
480040 50 40 40/50MM 237,00
480041 50 41 41/50MM 237,00
480042 50 42 42/50MM 238,00
480043 50 43 43/50MM 247,00
480044 50 44 44/50MM 255,00
480045 50 45 45/50MM 269,00
480046 50 46 46/50MM 284,00
480047 50 47 47/50MM 297,00
480048 50 48 48/50MM 308,00
480049 50 49 49/50MM 329,00
480050 50 50 50/50MM 335,00
480051 50 51 51/50MM 368,00
480052 50 52 52/50MM 397,00
480053 50 53 53/50MM 411,00
480054 50 54 54/50MM 427,00
480055 50 55 55/50MM 442,00
480056 50 56 56/50MM 451,00
480057 50 57 57/50MM 462,00
480058 50 58 58/50MM 470,00
480059 50 59 59/50MM 490,00
480060 50 60 60/50MM 510,00
PILOT50 PILOT DO WIERTLA KORONOWEGO 50 MM94 21

FREZY

HEXO RBF Speedway Cut krztatt F (RBF)

Frezy (pilniki obrotowe) ostrotukowe zaokraglone - typ F (RBF)

- Dwa typy uzebienia na jednym frezie - zgrubne Coarse i drobne Fine.
- Uzebienie zgrubne Coarse zapewnia szybsze skrawanie materiatu.

- Uzebienie drobne Fine wygtadza obrobiona powierzchnie materiatu.
- Lzejsza i bardziej komfortowa obrébka materiatu.

- 30% wieksza wydajnos¢ skrawania i zywotnos¢ freza.

- Nadaje sie do stali zwyktej i INOX)

typy:

- frez F ostrotukowy zaokraglony RBF1225x6 Speedcut 12x25x6mm
- frez F ostrotukowy zaokraglony RBF1225x8 Speedcut 12x25x8mm

ZALECENIA PRACY NARZEDZIAMI PNEUMATYCZNYMI

1. Czyste, osuszone i naolejone powietrze
zasilajace

© stosowanie zestawu przygotowania powietrza z filtrem 5
mikrometréw

© codzienna kontrola stanu wody w osuszaczu i opréznianie
kondensatu przed rozpoczeciem pracy

© codzienna kontrola stanu oleju pneumatycznego w naolejaczu i
biezace uzupetnianie

© prawidtowa regulacja podawania oleju: 2-3 krople na minute
© systematyczna kontrola czystosci (czyszczenie lub wymiana)
filtra w osuszaczu
2. Prawidtowe cisnienie 6,2 Bar:

© cisnienie robocze — manometr powinien wskazywac takie
ci$nienie podczas pracy narzedzia;

© jezeli cisnienie dynamiczne jest nizsze, nalezy przeprowadzi¢
regulacje na zestawie przygotowania powietrza
—spadek ci$nienia o 1 bar moze spowodowac spadek mocy
narzedzia nawet do 50%

© jezeli ciSnienie robocze jest zbyt wysokie, nalezy je obnizy¢ —
zbyt wysokie ci$nienie powoduje prace podzespotdéw na zbyt
wysokich obrotach, co prowadzi do przyspieszonego zuzycia
narzedzi

3. Kontrola szczelnosci uktadu:

© szczelnos¢ na potaczeniach gwintowych

© szczelnosc szybkoztaczy, syczenie sygnalizuje wymiane na nowe

© stan weza pod katem szczelnosci

4. Dbatos¢ o narzedzia:

© zatykanie wlotu powietrza w narzedziu nie pracujacym, tak aby
pwt, kurz, inne zanieczyszczenia np. ze szlifowania nie dostawat
sie do wnetrza

© zakropienie olejem pneumatycznym i kilkusekundowe
uruchomienie narzedzia, ktére nie bedzie w najblizszym czasie
uzywane np. przerwy weekendowe, Swigteczne, wakacje

© niezwtoczne reagowanie na powstate usterki (ostabienie mocy,
luzy na tozyskach, zuzycie tulei zaciskowych, uszkodzenia
mechaniczne) i wymiana w razie potrzeby czesci naturalnie
zuzywajacych sie np.: topatki, tozyska,

© regularne (co ok. 100 godzin pracy) uzupetnianie smaru w
przektadniach katowych
5. Optymalna praca:
© dobdr odpowiedniego narzedzia do okreslonej obrébki (w
wiekszosci przypadkéw narzedzie o najwiekszej mozliwej
powierzchni styku materiatu $ciernego z obrabianym detalem

pozwoli na uzyskanie lepszej efektywnosci)

© praca narzedziem z zachowaniem obrotéw zblizonych do
maksymalnych

© praca szlifierska ptynna (nie udarowa)

© dobér odpowiednich narzedzi Sciernych i pilnikéw weglikowych
do okreslonych szlifierek (zgodnos¢ zalecanych obrotéw)
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AKCESORIA

52 HA-1042 Wtyk szybkoztacza NW10 z gwintem zewnetrznym 1/4"
53 HA-1043 Wtyk szybkoztacza NW10 z gwintem zewnetrznym 3/8"
1 FRN-12 Zestaw przygotowania powietrza 1/2"
przys P / 54 HA-1044 Wtyk szybkoztacza NW10 z gwintem zewnetrznym 1/2"
55 HA-1045 Wtyk szybkoztacza NW10 z tulejg na waz 13mm
2 FRN-34 Zestaw przygotowania powietrza 3/4"
56 HA-1046 Wtyk szybkoztacza NW10 z tulejg na waz 16mm - —— L
('] ¥
57 HA-1047 Wtyk szybkoztacza NW10 z tulejg na waz 19mm
3 OP-1L Olej pneumatyczny 11
58 HA-1048 Szybkoztacze NW10 z gwintem zewngtrznym 3/8"
59 HA-1049 Szybkoztacze NW10 z gwintem zewnetrznym 1/2"
4 OP-5L Olej pneumatyczny 5L
60 HA-1050 Szybkoztgcze NW10 z tulejg na waz 10mm
5 HA-1001 Waz elastyczny niebieski fi wew. 10mm 20 Bar 61 HA-1051 Szybkoztacze NW10 z tuleja na waz 13mm
6 HA-1002 Waz elastyczny niebieski fi wew. 13mm 62 HA-1052 Szybkoztacze NW10 z tulejg na waz 16mm
7 HA-1003 Waz elastyczny niebieski fi wew. 16mm 63 HA-1053 Szybkoztacze NW10 z tulejg na waz 19mm
8 HA-1004 Waz elastyczny niebieski fi wew. 19mm 64 HA-1054 Obejma do wkretarek do mocowania na balanserze
9 HA-1005 Waz gumowy fi wew. 13mm 20 Bar 65 HA-1055 Obejma do kluczy udarowych 1/2" do mocowania na balanserze
66 HA-1056 Obejma do kluczy udarowych 3/4" do mocowania na balanserze
10 HA-1006 Waz gumowy fi wew. 16mm
67 HX-1/4 Ztgczka FLEX 1/4"
11 HA-1007 Waz gumowy fi wew. 19mm
68 HX-3/8 Ztgczka FLEX 3/8"
12 WS-5 Waz spiralny 12mmx8mmx5m
69 HX-1/2 Ztaczka FLEX 1/2"
13 WS-10 Waz spiralny 12mmx8mmx10m
70 HA-1057 Naolejacz maty 1/4"
14 Ws-15 Waz spiralny 12mmx8mmx15m
| i 71 HA-1058 Ztgcze ktowe z tulejg na waz 13mm
18 HA-1008 Opaska zaciskowa na waz 13-20mm
. s 72 HA-1059 Ztacze ktowe z tuleja na waz 16mm
19 HA-1009 Opaska zaciskowa na waz 18-25mm
, . 73 HA-1060 Ztgcze ktowe z tulejg na waz 19mm
20 HA-1010 Opaska zaciskowa na waz 25-35mm
21 HA-1011 Smar do przektadni 74 HA-1061 Ztacze ktowe z gwintem zewnetrznym 3/8"
22 HA-1012 Wtyk szybkoztacza NW7,2 z gwintem zewnetrznym 1/4"
ykszy 2 9 gtrznym 1/ 75 HA-1062 Ztgcze ktowe z gwintem zewnetrznym 1/2"
23 HA-1013 Wtyk szybkoztacza NW7,2 z gwintem zewnetrznym 3/8"
76 HA-1063 Ztacze ktowe z tulejg na waz 13mm GEKA
24 HA-1014 Wtyk szybkoztacza NW7,2 z tulejg na waz 10mm
77 HA-1064 Ztacze ktowe z tulejg na waz 16mm GEKA
25 HA-1015 Wtyk szybkoztacza NW7,2 z tulejg na waz 13mm
78 HA-1065 Ztgcze ktowe z tulejg na w3z 19mm GEKA
26 HA-1016 Szybkoztacze NW7,2 z tulejg na waz 10mm
79 HA-1066 Ztacze ktowe z gwintem zewnetrznym 3/8" GEKA
27 HA-1017 Szybkoztacze NW7,2 z tulejg na waz 13mm
80 HA-1067 Ztacze ktowe z gwintem zewnetrznym 1/2" GEKA
28 HA-1018 Szybkoztacze NW7,2 z gwintem zewnetrznym 1/2"
29 HA-1019 Szybkoztacze NW7,2 z gwintem wewnetrznym 1/2" 81 HA-1068 Zaélepka ztacza ktowego
30 HA-1020 Ztaczka z tulejg na waz 10mm i gwintem zewnetrznym 1/4"
31 HA-1021 Ztaczka z tulejg na waz 10mm i gwintem zewnetrznym 3/8" 82 HA-1069 Zaslepka ztacza ktowego GEKA
32 HA-1022 Ztaczka z tuleja na w3z 10mm i gwintem zewnetrznym 1/2"
33 HA-1023 Ztaczka z tulejg na waz 13mm i gwintem zewnetrznym 1/4" 83 HA-1070 Balanser 0,4-1 kg z przewodem spiralnym
34 HA-1024 Ztaczka z tuleja na waz 13mm i gwintem zewnetrznym 3/8"
84 HA-1071 Balanser 1-2 kg z przewodem spiralnym
35 HA-1025 Ztaczka z tulejg na waz 13mm i gwintem zewnetrznym 1/2"
37 HA-1027 Ztaczka z tulejg na waz 16mm i gwintem zewnetrznym 1/2" 85 HA-1072 Balanser Flowmatic BL630 0,4-1 kg linka =1,6 m
. s . 86 HA-1073 Balanser Flowmatic BL631 1-2 kg linka=1,6 m
38 HA-1028 Ztaczka z tulejg na waz 19mm i gwintem zewnetrznym 1/2"
87 HA-1074 Balanser Flowmatic BL632 2-3 kg linka=1,6 m
39 HA1029 Mufa 1/4 88 HA-1075 Balanser Flowmatic BL633 2-4 kg linka=2,5m
40 HA-1030 Mufa 1/2" 89 HA-1076 Balanser Flowmatic BL634 4-6 kg linka = 2,5 m
41 HA-1031 Mufa 3/8" 90 HA-1077 Balanser Flowmatic BL637 10-14 kg linka=2,5m
91 HA-1078 Zwijadto w bebnie 8x12mm dt. 9m
42 HA-1032 Nypel 1/4"
92 HA-1079 Zwijadto w bebnie 8x12mm dt. 12m
43 HA1033 Nypel 1/2 93 HA-1080 Zwijadto w bebnie 10x15mm dt. 14+1m
44 HA-1034 Nypel 3/8" 94 HA-1081 Zwijadto w bebnie 10x15mm dt. 14+1m - waz gumowy
45 HA-1035 Redukcja GZ 3/4" - GZ 1/2" 95 HA-1082 Zwijadto w bebnie 12x18mm dt. 15+1m
K 96 HA-1083 Zwijadto na bebnie 13x19mm dt. 13+2m - w3z gumowy
46 HA-1036 Redukcja GZ 1/2" - GZ 3/8"
97 HA-1084 Zwijadto na bebnie 16x21mm dt. 19+2m - waz gumowy
47 HA-1037 Redukcja GZ 1/2" - GZ 1/4"
98 ZW-8/12-15 Zwijadto w metalowej obudowie 8x12 mm dt.15 m
48 HA-1038 Redukcja GZ 3/8" - GZ 1/4"
49 HA-1039 Redukcja GW1/2" - GZ3/8" 99 ZW-10/14-10 Zwijadto w metalowej obudowie 10x14,5 mm dt.10 m
50 HA-1040 Redukcja GW1/2" - GZ1/4"
100 HC-906 Smarowniczka do przektadni katowej oraz mechanizmu udarowego
51 HA-1041 Redukcja GW3/8" - GZ1/4"
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